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Verfahren und Einrichtung zum Sammeln von Bogen auf dem Falzzylinder 
von Rotatiousdruckmaschinen. 



Die Erfindung betrifft das Sammeln von 
unterschiedlich langen Bogen auf dem mit 
einem Selineid- und einem Falzklappenzylin- 
der zusammen arbeitenden Falzzylinder von 

s Rotationsdruekmasehinen. Hierfiir ist eine 
Vomehtung bekannt, bei der jede Nntleiste 
des Sammelzylinders entspreehend der weeh- 
selnden Lage der Sehneidlinien der in un- 
gleichmaUigen Abstanden voneinander auf 

10 dem Schneidz^'linder angeordneten Messer in 
Ilmfangsriehtiing stetig abwechselnd vor- bzw. 
ruekwarts verlegt wird. Diese Vorriehtung er- 
fordert zum Verarbeiten von ungesammelten 
und gleich langen Bogen ein Umstecken der 

15 Schneidmesser auf dem Sehneidzylinder. ^Yird 
. ein kleinerer Sehneidzylinder mit nur einem 
einzigen Schneidmesser benutzt, so muB bei 
dieser Vorriehtung aufier der Umsteuerung 
der Nutleisten auch dieses Messer abwech- 

to selnd gesteuert werden, wenn zwei xmter- 

' sehiedlieh lange Bogen gesammelt -werden 
soUen. Die Unterbringung dieser Steuerung 
auf dem- kleinen Sehneidzylinder ist relativ 
schwierig und verteuert die gesamte Vorrich- 

» tung. 

Eine erhebliche Vereinfachung bei der Lo- 
sung dieser Aufgabe laJit sieh gemali der Er- 
findung dureh ein Verfahren erzielen, das 
darin besteht, daJB zur Erzielung eines kiir- 
M zeren Einlagebogens die Mitnehmernadeln des 
Falzzylinders, die in das Papier einstechen 
und dieses auf dem Sammel. oder Falzzylinder 



mitnehmen, in Umfangsrichtung zurtick- und 
nach dem Schnitt wieder vorbewegt werden. 
Auf diese AVeise konnen die Messer des ss 
Schneidzylinders, wenn zum Beispiel zwei 
Messerbalken benutzt werden, einander dia- 
metral gegeniiber liegenbleiben; wird nur ein 
Messer auf einem entspreehend kleineren 
Sehneidzylinder benutzt, so kann auch dieses 40 
ungesteuert bleiben, Es brauehen ledigllch 
die Mitnehmernadeln auf dem Falzzylinder 
zusatzlieh gesteuert zu werden, was bei der 
GroBe des Falzzylinders keinerlei Sehwierig- 
keiten macht, zumal sie an sich in jedem Fall 45 
gesteuert werden mussen. 

Eine Einrichtung zur Durchfiihnmg des 
vorliegenden Verfahrens besteht beispiels- 
weise darin, daB die die Mitnehmernadeln tra- 
gende Welle auf einer Exzenter\velle angeord- zo 
net ist, da ja nur relativ kleine Bewegungen 
notwendig sind, um beim Schneiden des etwas 
Ifingeren Deckbogens sieherzustellen, daB das 
Ende des etwas kiirzeren Einlagebogens nicht 
in den Bereich der Sehneidstelle kommt und 55 
samit noehmals ein Stiickchen abgeschnitten 
wird. Die gestellte Aufgabe, fiir deren Lo- 
sung auBer der genannten bekannten Vorrieh- 
tung schon viele andere Vorschlage gemacht 
worden sind, laBt sieh also gemaB der Erfin- 60 
dung in einer relativ einfachen Weise losen. 

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Einrichtung 
gemaB der Erfindung ist in der Zeichnung 
dargestcUt. Es zcigen 



Fig. 1 die Zylindcr im Angenblick des 
Schnittes des kiii'zeren Einla<?ebogens, 

Fig. 2 im Augenbliek des Schnittes des 
langeren Deckbogens, 

Fig. 3 einen Langsschnitt durch die Welle 
fiir die Mitnehmemadeln und 

Fig. 4 eine zugehorige Stirnansieht. 

Der Falzzylinder 1 besitzt einen Umfang 
fiir drei Bogenlangen und arbeit^t mit dem 
Sehneidzylinder 2 mit seinen feststehenden 
Messern 3 einerseits und dem Palzklappen- 
zylinder 4. anderseits zusammen. Auf dem 
Falzzylinder 1 sind die Eeihen 5, 5' nnd 5" 
von Mitnehmemadeln angeordnet. Die R^ihe 5 
der Mitnehmemadeln ist in dem in Fig. 1 dar- 
gestellten Ziistand wahrend des Abwalzens 
des Bogens 6 atif dem Falzzylinder 1 in Um- 
fangsrichtnng zuriickbewegt worden, was in 
der Zeichnimg der Dentlichkeit halber stark 
iibertrieben gezeiehnet ist, so daft der Bogen 6 
als kiirzerer Einlagebogen dureh das Messer 3 
abgeschnitten wird. Nach dem Schnitt wird 
die Eeihe 5 der Mitnehmer in ihre normale 
Ursprangsstellung zuriickbewegt und dabei 
der Bogen 6 etwas vorgezogen. Der Einlage- 
bogen 6 bleibt zunaehst auf dem Falzzylin- 
der 1 liegen, bis die Eeihe 5 der Mitnehmer- 
nadeln wieder znr Papierbahn gelangt und in 
diese einsticht, so daB sich iiber den Einlage- 
bogen 6 ein zweiter Bogen 7 legt. Bei dem 
Anflegen des Bogens 7 auf den Bogen 6 wird 
die Eeihe 5 der Mitnehmemadeln nicht in der 
Umfangsriehtung zuriickbewegt, so dafi der 
Bogen 7 dureh das Messer 3 in der iiblichen 
Lange abgeschnitten wird. Dabei wird ein Ab- 
schneiden des hintern Endes des etwas kiir- 
zeren Einlagebogens verniieden. In der Fig. 2 
ist dies fur die MitnehmeiTeihe 5 dargestellt. 
Fiir die andem beiden Eeihen 5' und 5" von 
1 Mitnehmernadel ist die Arbeitsweise die 
glciche. Sind nun die beiden Bogen 6 und 7 
iibereinander auf dem Falzzylinder 1 gesam- 
melt, dann off net sich beim Vorbeigehen der 




gesammelten Bogen 6 und 7 am Falzklappen- 
zylinder 4 in bekannter Weise die Falzklappe 4 
20, und das Falzmesser 21 am Falzzylinder 1 
sehiebt in der Mitte der Bogen diese in die 
Klappe 20, welehe sich sehlieBend die Bogen 
bei der Drehung der Zylinder vom Zylinder 1 . 
abzieht. Die ineinandergefalzten Bogen liegen 
dann auf dem Fakklappenzyiinder 4 (siehe 
Fig. 2) und werden von diesem an einer be- 
stimmten Stelle abgelegt. 

Die Mitnehmernadehi 5, 5' und 5" sitzen 
in bekannter Weise auf einer Vierkantwelle 8 
und werden iiber den auf geklemmten Hebel 9 
mit der Eolle 10 durch die Exzenterscheibe 11 
gesteuert. Diese Vierkantwelle 8 ist nun ihrer- 
seits auf einer Welle 12 gelagert, die mittels 
Exzentern 13 in den Stirnwaiiden des Falz- 
zylindei's 1 gelagert ist. Die Welle 12 tragt' 
einen Hebel 14 mit einer Steuerrolle 15, die 
durch die Exzenterscheibe 16 im Sinne des 
besehriebenen Verfahrens gesteuert wird. Die 
Exzenterscheibe 16 besteht aus zwei gegenein- 
ander verdrehbaren Teilen, die so gegenein- 
ander verstellt werden konnen, daft die Steue- 
rung der Welle 12, 13 ausgeschaltet werden 
kann. Auf diese Weise konnen aueh gleieh 
lange, ungesammelte Bogen verarbeitet wer- 
den. 

PATENTANSPRCCHE : 

I. Verfahren zum Sammebi von unter- 
schiedlieh. langen Bogen auf dem mit einem 
Schneid- und einem Falzklappenzylinder zu- 
sammen arbeitenden Falzz>'linder von Eota- 
tionsdruckmaschinen, dadurch gekennzeichnet, 
daJJ zur Erzielung eines kurzeren Binlag&- 
bogens die Mitnehmernadel des Falzzylinders 
in Umfangsriehtung zuriick- und nach dem 
Schnitt wieder vorbewegt werden. ... 

II. Einrichtung zur Durchfuhnjng des 
Verfahrens nach Patentanspruch I, dadurch 
gekennzeichnet, daB die die Mitnehmem&deln 
tragende Welle auf einer Exzenterwelle an- 
geordnet ist. 
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